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KOLLU METAL KESME MAKINESI KULLANMA, BAKIM VE

EMNIYET BiLGi NOTU

KULLANIM

Makasin genel kontrolii yapilir; gevsek civata, somun ve pimler sikilagtirilir.
Makasta kesilecek sacg, yuvarlak demir, kosebent, lama, ve "t" kdsebent gibi parcalar
markalanir.

Makas kolu yukariya kaldirilarak bigak agizlar agilir.

Markalanmig parca, bigak agizlarina yerlestirilir.

Makas kolu asagiya dogru bastirilarak, parcanin gevsetilmeden ve emniyetli bir
sekilde kesimi yapilir.

Kesme islemi bittikten sonra kol yukariya kaldirilarak bigak agizlar1 agilir ve kesilen
pargalar alinir.

Artik kalan metal pargalar, hurda yerine atilir.

BAKIM

Is bitiminde artik kalan parcalar ve metal talaslar temizlenerek hurda yerine atilir.
Bigak agizlar kontrol edilir ve gerekiyorsa taglanir.
Pim, civata ve somunlar sikilastirilir.

Kayan, siirtiinen ve oynayan parcalar gres yag ile yaglanir.

EMNIYET

Kesme islemi yapilirken makas agzina el sokulmaz.

1/2




altin\baret

- Makas yolu karsisinda hi¢ kimse bulunmaz.

- Makasin sa¢ kesme bigaklarinda 5 mm.den kaim sa¢ kesilmez.

- Bigagin pim, civata ve somunlar1 gevsek veya cikik iken kesme yapilmaz.

- Kollu metal kesme makinesini sorumlusundan bagka hi¢ kimse kullanamaz.

- Kollu metal kesme makinesinde bir ariza oldugu takdirde yetkililere haber verilir.

Is yeri tarafindan tutanak halinde hazirlanan Talimati okudum . Bir suretini aldim, diger
suretini de is yerine verdim. Talimatta agiklanan kurallara uyacagimi beyan ve kabul ederim.

Is bu talimat1 tam sihhatte olarak, kendi rizamla isteyerek ve bilerek imzaladim.

TEBLIG EDEN TEBELLUG EDEN
ADI SOYADI ADI SOYADI
TARIH TARIH
IMZA IMZA

2/2




